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xXidharz-Strukturklebstoffe

Zweikomponenten-Epoxidharz-Strukturklebstoffe zeichnen

sich durch ihr breites Anwendungsspektrum aus und

eignen sich fir das hochfeste Verkleben unterschiedlicher

Werkstoffe mit- und untereinander. Nach der Aushartung

ergeben sie einen zdh-harten Klebfilm, der sich durch eine

gute Temperatur- und Medienbestandigkeit auszeichnet. Das

sehr hohe Haftvermogen an unterschiedlichsten Materialien,

die hohe Schlag- und Schalfestigkeit, die guten Produkteigenschaften
ermoglichen ein weit gefachertes Anwendungsspektrum.

ylmethacrylat-Strukturklebstoffe

Methylmethacrylat-Strukturklebstoffe sind zweikomponentige
Reaktionsklebstoffe, die unabhangig vom zu verklebenden
Werkstoff ausharten. Sobald die beiden Komponenten

im angegebenen Verhaltnis gemischt sind, setzt die
Hartungsreaktion ein. Deshalb ist es wichtig, dass die Bauteile
innerhalb der angegebenen Topfzeit gefligt und fixiert

werden. Bis zur Eigenhaftung diirfen die Teile nicht gegeneinander
bewegt werden.
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+ schnell hartend

» hohe Zugscherfestigkeit

» widersteht Schlag- und Schalkraften

- flexibel

« flllt Spalte bis 0,20 mm

« frei von Losungsmitteln

« Topfzeit 2-3 Minuten

« besteht die Priifung nach UL-94 HB bei einer Schichtdicke von 3 mm
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« Basis: Zweikomponenten Epoxidharzklebstoff

« Aushdrtung: bei Raumtemperatur

« Beschleunigung durch Temperaturerh6hung maoglich; Topfzeit 3,5 Minuten

« Verwendung: Hochfester, schnell hartender und universeller Konstruktionsklebstoff
« mit guter Haftung an Metallen, Keramik, Glas, Gummi und harten Kunststoffen

Zugscherfestigkeit nach DIN EN 1465
Aushértung 16h bei 40°C; bei 23°C gemessen
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« gute Adhdsion zu vielen Werkstoffen

- standfeste Paste

« Uberbriickt Spalte bis zu 10 mm

- exzellente Bestandigkeit gegen dynamische Beanspruchungen
« bestandig gegen AuBen- und Feuchtklima

« Topfzeit 3-6 Minuten
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« schnell hartendes Klebstoffsystem

- farbloser, transparenter Klebstoff-Film

+ hohe Zugscherfestigkeit an Metallen und Kunststoffen wie PMMA und PC
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« allzweck Epoxid Klebstoff

« dunkelgraue Paste

- gute Kontakthaftung und schlagzah

- geringe Schrumpfung

- flir vertikale Anwendungen geeignet. Gute Bestandigkeit gegen Umwelteinfliisse
und Chemikalien. Fir die Verklebung einer Vielzahl von Materialien.

- fugenfillend, schleifbar; Topfzeit 40-50 Minuten

Zugscherfestigkeit nach DIN EN 1465
Aushdrtung 16h bei 40°C; 24h bei Priiftemperatur gelagert; Material: Stahl sandgestrahlt
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Details zu den einzelnen Produkten finden Sie in den technischen Datenblattern
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